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OBTENER UNA ALTA EFICIENCIA PROMEDIO DE LOS 
9 PERIODOS.

•CUMPLIR CON LAS BASES DEL RETO LABSAG.

•CUMPLIR CON LA DEMANDA DE LOS PERIODOS 3, 6 
Y 9.

•CUMPLIR CON LA PROGRAMACION DE LAS LINEAS 
DE PRODUCCION.



LOS CÁLCULOS MATEMATICOS DEL RETO LABSAG 
SE HARÁN EN BASE A LOS LINEAMIENTOS QUE SE 
PIDEN.

LAS HORAS DE PRODUCCION VAN DESDE 8-12 HRS 
EN LOS PRODUCTOS X,Y,Z; EN DONDE SE 
INTERESA POR LOS APECTOS MAS RELEVANTES 
COMO LO SON: LA MATERIA PRIMA, EL PRODUCTO 
SEMITERMINADO Y EL PRODUCTO TERMINADO.



•INVERTIR CORRECTAMENTE EN CALIDAD Y 

MANTENIMIENTO DE EQUIPOS.

•REDUCIR COSTOS EN PERIODOS CLAVE

•ASIGNAR CORRECTAMENTE A  LOS 

OPERADORES EN  LAS LÍNEAS DE 

PRODUCCIÓN.







•EN  DICHA DECISIÓN CAMBIAMOS DE LOS 8 
OPERADORES POR 5 NUEVOS Y SE 
SUSPENDIEROSN 5 PARA TRABAJAR 
CORRECTAMENTE EN AMBAS LINEAS.

•SE REALIZÓ UNA INVERSIÓN ADECUADA EN 
CALIDAD Y MANTENIMIENTO.

•SE ADECUÓ LA PRODUCCIÓN PARA PODER 
CUMPLIR CON LA DEMANDA D EL PERIODO 3.

•SE REALIZÓ UN PEDIDO DE MATERIA PRIMA.



•SE MANTIENEN LOS MISMOS OPERADORES 

DEL PERIODO ANTERIOR Y SE INCURRE EN UN 

COSTO DE SUSPENCIÓN.

•SE MANTIENE AMBAS LINEAS A 12 HORAS 

PARA TRATAR DE CUMPLIR CON LA DEMANDA 

DEL PERIODO 3

•NO SE LOGRÓ CUBRIR TODA LA DEMANDA, 

RESULTANDO EN UN  FALTANTE DE LOS 

PRODUCTOS Y y Z.



•MANTUVIMOS LA LINEA  DE SEMITERMINADO 

EN 12 HORAS PARA PODER CONSEGUIR LA 

AYOR CANTIDAD DE PRODUCTO 

SEMITERMINADO.

•SE REALIZO UN PEDIDO DE MATERIA PRIMA 

NORMAL.

•CONSIDERAMOS QUE NO ERA NECESARIO 

REALIZAR INVERSIÓN DE CALIDAD Y 

MANTENIMIENTO.



•SE PROGRAMÓ CON EL TOPE DE HORAS  EN 

LA  LINEA DE SEMITERMINADO Y SE REDUJO 

HORAS EN EL PRODUCTO TERMINADO.

•SE REALIZAÓ UNA INVERSIÓN  EN CALIDAD Y 

MANTENIMIENTO PARA EVITAR TENER 

PRODUCTOS RECHAZADOS Y 

DESCOMPOSTURA DE MÁQUINAS



SE OBTUVO EFICIENCIA ALTA YA QUE SE 

CAMBIARON OPERADORES Y HORAS PARA EL 

PERIODO EN  LA LINEA 2.



•NUEVAMENTE SE PROGRAMÓ UNA ALTA 

PRODUCCIÓN EN  LA LINEA DE 

SEMITERMINADO.

•SE OBTUVIERON POCOS RECHAZOS.

•SE REALIZÓ NUEVAMENTE UNA  INVERSION EN 

CALIDAD Y MANTENIMIENTO.



•SE INVIRTIÓ EN CAPACITACION EN LOS 

OPERADORES.

•SE PRGRAMARON EL MÁXIMO DE HORAS 

ALTAS EN LA LÍNEA DE SEMITERMINADO.

•SE PROGRAMÓ CON POCAS HORAS EN LA 

LINEA DE TERMINADO.







•ES IMPORTANTE PLANEAR LAS DECISIONES 

DESDE UN INICIO.

•EL NO SABER LAS DE MANDAS CON CERTEZA 

DE CADA PERIODO FUE UN PROBLEMA PARA 

PODER PLANEAR NUESTRAS ESTRATEGIAS DE 

CADA PERIODO.

•SE APLICÓ ESTRATEGIAS PARA PODER PEDIR 

LA  MATERIA PRIMA ADECUADA JUNTO CON 

LOS COSTOS DE MANTENIMIENTO Y CALIDAD.



•TAMBIEN ES IMPORTANTE SELECCIONAR A 

LOS OPERADORES PARA CADA PERIODO.

•EL HABER PARTICIPADO EN EL RETO LABSAG 

FUE UNA EXPERIENCIA ÚNICA POR QUE 

TUVIMOS LA OPORTUNIDAD DE PLANIFICAR 

UNA LÍNEA DE PRODUCCIÓN Y DAR EL 

CORRECTO SEGUIMIENTO ALA EVOLUCIÓN DE 

PRODUCCIÓN EN CADA PERIODO



•AGRADECEMOS AL COMITÉ DEL RETO POR 

HABERNOS INVITADO Y PODER OBTENER MAS 

CONOCIMIENTOS SOBRE NUESTRAS AREAS DE 

TRABAJO.

•TAMBIEN A NUESTRO ASESOR POR COLABORAR 

EN CADA EXPERIANCIA.

•GRACIAS A LA UNIVERSIDAD DE LEON POR 

FOMENTAR LA PARTICIPACION EN LOS ALUMNOS 

EN CADA ACTIVIDAD.




