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Introducción
¿DE QUÉ TRATA ESTA PRESENTACIÓN?

¿QUIÉNES SOMOS NOSOTROS?

Se anexarán puntos claves que determinamos para cada toma de decisión, así como la
explicación detallada del transporte utilizado.

 Nosotros representamos la Carrera de Ingeniería Industrial  de la Universidad Politécnica de
Puebla.



DECISIÓN 1 Se tomaron en cuenta los datos del simulador y se realizó el cálculo del pronóstico
para así tener un aproximado de las demandas de las semanas 1 a 4.

Los números  marcados en rojo son los dichos pronósticos nos ayudaron
para tomar la decisión final






Las celdas marcadas en rojo son faltantes
de material. Entonces empezamos a
cuestionar sobre que transporte era más
eficiente en cuanto a tiempo y costos.
Antes de realizar el pedido, nos
aseguramos si llegaron embarques para
las 4 semanas o si tenemos embarques
pendientes, en este caso son los
siguientes:

DECISIÓN 1
Se realizo un documento de Excel para tener mayor control de logística sobre la llegada de

mercancía.



DECISIÓN 1

Estos son los embarques programados para el
primer periodo ( estos  son programados para
todas las industrias)



DECISIÓN 1

Los datos anteriores se colocaron en el Excel y se hicieron
nuevos pedidos de mercancía. 
El objetivo en todas las decisiones es no sobre pasar el
límite de la bodega, para no generar costos de almacén 



DECISIÓN 2

Para la segunda decisión nos percatamos que los transportes llegaron en
tiempo y forma así que volvimos a realizar un pronóstico para la semana 5 a la 8



DECISIÓN 2

Con los siguientes pronósticos se realizaron los pedidos por diferentes medios de
transporte.



DECISIÓN 3

Para la tercera decisión nos percatamos que los transportes llegaron en tiempo y forma
así que volvimos a realizar un pronóstico para la semana 13 a 16. Tenemos que tomar en
cuenta las ordenes de fabricantes.



DECISIÓN 4

En la decisión 4 la demanda presento un aumento, decidimos solicitar más producto en
comparación con periodos anteriores, también utilizamos como apoyo el gráfico que nos
proporcionan en el manual de MARKLOKG



Dicho gráfico nos ayuda visualmente a saber cómo se irán modificando las
demandas, y asi tener un resultado màs precisos para evitar tener sobre inventario



DECISIÓN 5

El producto llego en tiempo y forma, y no tuvimos perdidas de material, ni faltantes de orden. 
En el periodo número 5 la demanda comenzó a disminuir, pero seguía en un estado alto, además de
que en ese momento teníamos poco producto almacenado, estos fueron los factores influyentes  en
esta decisión 



DECISIÓN  6

En este periodo la demanda continúo disminuyendo, además de que un embarque
llegó adelantado con respecto a la fecha esperada, lo que nos generó un exceso de
stock al inicio del periodo, así como tuvimos un faltante en la semana 23



DECISIÓN  7

Para cada decisión se realizó un pronóstico, para el período 6 llego todo bien, se observa
tenemos un stock arriba de lo permitido, así que para la semana 29 no realizamos pedidos,
sólo pedimos para la semana en adelante



DECISIÓN  9

En la última decisión la demanda continúo descendiendo, así que con los embarques
solicitados anteriormente fue suficiente para cumplir la demanda del periodo actual, y
solo se pidió para las próximas semanas.



Inventarios Finales semanales

Los números rojos marcan faltantes, pero fueron cubiertos para la siguiente semana.





En esta imagen podemos ver  los resultados de cada decisión por periodos  de todas las firmas 



En esta gráfica se puede visualizar de forma individual los resultados de nuestra industrial 
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