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1. Cumplir con las bases del concurso.

2. Lograr producir el máximo de productos
terminados al mínimo costo posible para cubrir
la demanda.

3. Desarrollar habilidades de planeamiento
operativo en la gestión de producción de la
industria a cargo.

Objetivos



• Se opta por incrementar el nivel de inversión en
control de calidad y mantenimiento de planta.

• Se apuesta por el cambio de tres operarios y para este
periodo se decide entrenar a todos.

• En la línea 1, las máquinas se programaron al máximo
de su capacidad.

• En la línea 2, se transforma todo el inventario
intermedio disponible.

DECISIÓN 1



DECISIÓN 1 - Resultados



• Se opta por mantener el nivel de inversión en control de
calidad y mantenimiento de planta de la decisión anterior.

• Se solicita materia prima como órdenes urgentes.

• El cambio de los operarios resulta ser muy beneficioso y
se sigue apostando por el entrenamiento de todos.

• En la línea 1, las máquinas se programaron al máximo de
su capacidad.

• En la línea 2, se transforma todo el inventario intermedio
disponible.

DECISIÓN 2



DECISIÓN 2 - Resultados



• Se opta por mantener el nivel de inversión en control de
calidad y mantenimiento de planta de la decisión anterior.

• Se solicita materia prima como órdenes regular.

• Se decide entrenar solo a los operarios que se encuentren
por debajo del 90% de eficiencia.

• En la línea 1, las máquinas se programaron al máximo de
su capacidad.

• En la línea 2, se transforma todo el inventario intermedio
disponible.

DECISIÓN 3



DECISIÓN 3 - Resultados



• Se opta por incrementar el nivel de inversión en control de
calidad y mantenimiento de planta de la decisión anterior.

• A partir de esta decisión, se decide dejar de entrenar a los
operarios.

• En la línea 1, las máquinas se programaron al máximo de su
capacidad.

• En la línea 2, se transforma solo el inventario necesario,
dejando producto intermedio que permita mayor producción
de producto terminado en la siguiente decisión.

DECISIÓN 4



DECISIÓN 4 - Resultados



• Se opta por no realizar inversión en control de calidad y
mantenimiento de planta.

• Todos los operarios solo trabajan.

• En la línea 1, las máquinas se programan al mínimo de
tiempo necesario para producir.

• En la línea 2, se transforma todo el inventario intermedio
disponible.

• En este periodo se obtiene la eficiencia más alta.

DECISIÓN 5



DECISIÓN 5 - Resultados



• Se opta por incrementar el nivel de inversión en control de
calidad y mantenimiento de planta de la decisión anterior.

• Se solicita materia prima como órdenes urgente.

• Todos los operarios solo trabajan.

• En la línea 1, las máquinas se programaron al máximo de su
capacidad.

• En la línea 2, se transforma todo el inventario intermedio
disponible.

DECISIÓN 6



DECISIÓN 6 - Resultados



• Se opta por incrementar el nivel de inversión en control de
calidad y mantenimiento de planta de la decisión anterior.

• Todos los operarios solo trabajan.

• En la línea 1, las máquinas se programaron al máximo de su
capacidad.

• En la línea 2, se transforma solo el inventario necesario,
dejando producto intermedio que permita mayor
producción de producto terminado en la siguiente decisión.

DECISIÓN 7



DECISIÓN 7 - Resultados



• Se opta por no realizar inversión en control de calidad y
mantenimiento de planta.

• Se analizó el cumplimiento de dejar en almacén las
unidades de materia prima mínima.

• Todos los operarios solo trabajan.

• En la línea 1, las máquinas se programan para producir las 8
horas según las bases del concurso.

• En la línea 2, se transforma todo el inventario intermedio
disponible logrando cumplir con la demanda total.

DECISIÓN 8



DECISIÓN 8 - Resultados



PROMEDIOS FINALES

¡Muchas gracias!


