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Objetivos

1. Cumplir con las bases del concurso.

2. Lograr producir el maximo de productos
terminados al minimo costo posible para cubrir
la demanda.

3. Desarrollar habilidades de planeamiento
operativo en la gestion de produccion de la
industria a cargo.



DECISION 1

e Se opta por incrementar el nivel de inversion en
control de calidad y mantenimiento de planta.

 Se apuesta por el cambio de tres operarios y para este
periodo se decide entrenar a todos.

* En lalinea 1, las maquinas se programaron al maximo
de su capacidad.

e En la linea 2, se transforma todo el inventario
intermedio disponible.



DECISION 1 - Resultados

Periodo Prom Cost. Unids. Units. Prod. Costo Total Efic. vs Stdr. % Costo Unit. Std. Varianza

Firma1l 2. 22,711 248, 5487, 14.01 3.10 -19.07
Firmad 2. 4.59 1123, 2154, £1.710 3.20 -1.33
Firma3 2. 5.39 1085. 5851, 60.54 3.26 -2.13
Firma4 2. 3.90 1257, 4977, 83.23 3.30 -.BG
Firmas 2. 15.09 1050. 15844, 20.85 3.15 -11.95
Firmag 2. 6.21 11714, 6918. 02.8B5 3.28 -2.93
Firma /7 2. 4.47 1298, 5799, 1.5 3.18 -1.29
Firmag 2. 5.10 1355. &907. 82.72 3.20 -1.80
Firma9 2. 044 1004, 2469, 61.39 3.34 -2.10
I Firma 10 2. 2.19 1374, 7135 61.60 3.20 -1.99 I

Firma 11 2. 6.21 11714, 6918. 52.85 3.28 -2.93
Firma 12 2. 0.34 1249, 6668, 60.58 3.23 -2.11
Firma 13 2. 4.97 1271. 6320. 63.83 3.18 -1.80
Firma 14 2. 0.48 10386. 2671, 61.38 3.36 -2.11



DECISION 2

 Se opta por mantener el nivel de inversion en control de
calidad y mantenimiento de planta de la decision anterior.

e Se solicita materia prima como 6rdenes urgentes.

 E| cambio de los operarios resulta ser muy beneficioso y
se sigue apostando por el entrenamiento de todos.

* Enlalinea 1, las maquinas se programaron al maximo de
su capacidad.

e Enlalinea 2, se transforma todo el inventario intermedio
disponible.



DECISION 2 - Resultados

Pericdo Prom Cost. Unids. Units. Prod. Costo Total Efic. vs Stdr. % Costo Unit. Std. Varianza

Firma1 3. 66.95 289, 19318, 4.55 3.05 -53.89
Firma2 3. 714 1361. 9712, 48.46 3.46 -3.68
Firma3 3. 6.49 1311, 8313. 53.48 3.47 -3.02
Firma & 3. 6.32 1350, 8529, 54.56 3.45 -2.87
Firma s 3. 62.93 417. 26263. 5.32 3.35 -39.63
Firma e 3. /.90 1380. 10902 42.21 3.33 -4.56
Firma7 3. /.59 1375. 10430. 46.52 3.53 -4.06
Firma g 3. 2.31 1373, 8336, 69.51 3.69 -1.62
Firma 2@ 3. 0.69 1373, 8956, 60.75 3.45 -2.23
I Firma 10 3. 6.12 13289, 9734, 57.55 3.52 -2.60 I
Firma 11 3. /.90 1380, 10902 42.21 3.33 -4.56
Firma 12 3. 6.90 1498, 10333 51.06 3.52 -3.38
Firma 13 3. 5.09 1664, 8465. 70.73 3.60 -1.49
Firma 14 3. 8.7 1528. 9436, o747 3.55 -2.63



DECISION 3

 Se opta por mantener el nivel de inversion en control de
calidad y mantenimiento de planta de la decision anterior.

e Se solicita materia prima como ordenes regular.

 Se decide entrenar solo a los operarios que se encuentren
por debajo del 90% de eficiencia.

* Enlalinea 1, las maquinas se programaron al maximo de
su capacidad.

e Enlalinea 2, se transforma todo el inventario intermedio
disponible.



DECISION 3 - Resultados

Pericdo Prom Cost. Unids. Units. Prod. Costo Total Efic. vs Stdr. % Costo Unit. Std. Varianza

Firma1 4. 39.06 220. 8610. 8 64 3.38 35.69
Firma2 4. 3.36 1632. 5489, 108.47 3.65 28
Firma3 4. 3.81 1557. 5937, 96.30 3.67 .14
Firma4 4. 4.83 1278. 6172. 75.66 3.65 1.18
Firmas 4. 6.61 929. 6135. 39.63 2 62 3.99
Firma6 4. 3.66 1395. 5108. 91.16 3.34 .32
Firma7 4. 3.63 1721. 6250. 100.21 3.64 01
Firmag8 4. 3.50 1564. 5475, 99.03 3.47 .03
Firma9 4. 3.83 1590. 6092. 95.05 3.64 -19

| Firmaio 4 4.91 1485 7298, 80.92 3.08 94 |
Firma 11 4. 3.58 1395, 5001, 93.11 3.34 .25
Firma 12 4. 4.20 1809. 7597. 8531 3.58 62
Firma 13 4. 413 1584, 6540. 88.00 3.63 50
Firma 14 4. 3.97 1708. 6790. 89.60 3.56 41



DECISION 4

 Se opta por incrementar el nivel de inversion en control de
calidad y mantenimiento de planta de la decision anterior.

A partir de esta decision, se decide dejar de entrenar a los
operarios.

* En lalinea 1, las maquinas se programaron al maximo de su
capacidad.

* En la linea 2, se transforma solo el inventario necesario,
dejando producto intermedio que permita mayor produccion
de producto terminado en la siguiente decision.



DECISION 4 - Resultados

Periodo Prom Cost. Unids. Units. Prod. Costo Total Efic. vs Stdr. % Costo Unit. Std. Varianza

Firmal & 36.21 271, 9807. 9.39 3.40 -32.87
Firma?2 & 3.93 1663, 6536. 91.53 3.60 -.33
Firma3 5 411 1637. 6733, 8583 3.53 -.58
Firma4 3 3.19 1217. 3884, 12225 3.90 a
Firmas o 6.84 1175, 8033, 4794 3.28 -3.26
Firmag o 3.92 1714, 6041, 100.62 3.5 02
Firma7 a 216 1726, 3732 167.47 3.62 1.46
Firmag & 4.10 1697. 6960. 87.73 3.60 -.50
Firma9 & 4.33 1476, 6388, 83.51 3.61 -/
Firma 10 2 6.18 1204, 7447, 63.22 3.91 -2.27
Firma 11l 3 0.24 1407. 7370, 63.74 3.34 -1.80
Firmal2 3 3.90 1943, 7586, 91.45 3.97 -.33
Firma13 5 4.34 1570, 65814, 83.19 3.61 - 73
Firma 14 4 3.65 1905. 6961. 9872 3.61 -05



DECISION 5

 Se opta por no realizar inversion en control de calidad vy
mantenimiento de planta.

 Todos los operarios solo trabajan.

* En la linea 1, las maquinas se programan al minimo de
tiempo necesario para producir.

* En la linea 2, se transforma todo el inventario intermedio
disponible.

* En este periodo se obtiene la eficiencia mas alta.



DECISION 5 - Resultados

Periodo Prom Cost. Unids. Units. Prod. Costo Total Efic. vs Stdr. % Costo Unit. Std. Varanza

Firma1l &. LAY 244, 49447, 1.34 2.73 LLLLLLY
Firma2d &. 415 17286, 7156, 85.67 3.99 -.59
Firma3 &. 3.80 1877. 7128, 95.00 3.67 -19
Firma4d 6. 910 1120. 10791, 32,65 2.97 -6.13
Firmas 6. 677 2750. 14563, 4876 3.30 -3.47
Firmag 6. 712 1543, 10990. 51.76 3.69 -3.44
Firmay 6. 12.63 574. 7255, 2839 3.99 -0.04
Firmag &. 3.52 1889, 6643, 10791 3.98 07
Firma9 &. 4.65 1552 7210, 7742 3.60 -1.05
I Firma 10 &. A6 2415, 1122, 606.85 2.82 235 I
Firma 11 &. 8.28 1529, 12664, 40.49 3.39 -£.93
Firma 12 &. 1.1 2798. 2431, 318.98 3.93 242
Firma 13 6. 1.18 2043. 2405, 296.36 3.49 231
Firma 14 &. 3.31 2083. 6893, 106.08 3.51 220



DECISION 6

e Se opta por incrementar el nivel de inversion en control de
calidad y mantenimiento de planta de la decision anterior.

* Se solicita materia prima como ordenes urgente.
 Todos los operarios solo trabajan.

* En la linea 1, las maquinas se programaron al maximo de su
capacidad.

* En la linea 2, se transforma todo el inventario intermedio
disponible.



DECISION 6 - Resultados

Periodo Prom Cost. Unids. Units. Prod. Costo Total Efic. vs Stdr. % Costo Unit. Std. Vananza

Firma1 7 84.83 326. 27636. 3.5 267 8216
Firma2 7 471 1216. 5725. 7635 3.60 111
Firma3 7 3.61 1784. 6441.  96.54 3.49 .13
Firma 4 7 479 1523, 7297. 7269 3.48 1.31
Firmas 7 6.93 1162 8056.  36.82 255 438
Firma 6 7 422 1470. 6207.  86.34 3.65 .58
Firma7 7 13.90 489, 6797. 2717 378 1012
Firmas 7. 3.88 1524, 5010. 9275 3.60 28
Firma 9 7 3.34 1659. 5549.  99.05 3.31 03

| Firmaio 7 9.16 861. 7879. 4379 4.01 515 |
Firma 11 7 5.18 1546, 8007.  63.96 231 1.87
Firma 12 7 13.32 575. 7664. 2772 2.69 963
Firma 13 7 26.15 247. 6464.  11.07 2.90 23.25
Firma 14 7 3.64 2028. 72300, 9721 3.54 10



DECISION 7

 Se opta por incrementar el nivel de inversion en control de
calidad y mantenimiento de planta de |la decision anterior.

 Todos los operarios solo trabajan.

* Enlalinea 1, las maquinas se programaron al maximo de su
capacidad.

* En la linea 2, se transforma solo el inventario necesario,
dejando producto intermedio que permita mayor
produccion de producto terminado en la siguiente decision.



DECISION 7 - Resultados

Periodo Prom Cost. Unids. Units. Prod. Costo Total Efic. vs Stdr. % Costo Unit. Std. Vananza

Firma1 8. 9147 327. 20893. 292 267 88.80
Firma2 8. 277 1751. 4854, 129.56 3.59 82
Firma3 8. 312 1961. 6124. 11397 3.56 a4
Firma4 8. 3.85 1890. 7283. 9210 3.55 30
Firmas 8 267 1873 4994, 11626 3.10 43
Firma6 8 486 1243 6046. 6621 3.22 1.64
Firma7 8. 3.3 2009, 6986. 10487 3.49 16
Firma8 8. 3.60 1508, 5748. 9877 3.55 .04
Firma9 8. 413 1420. 5863.  79.80 3.29 83

| Fimatos 485 1513 7343, 8338 4.05 81 |
Firma 11 8. 4.88 1670. 8154, 6893 3.36 152
Firma 12 8. 3.60 2116. 7612, 100.02 3.60 00
Firma 13 8. 4.08 1662 6788. 8143 3.33 76
Firma 14 8. 2.88 2154 6204, 12570 3.62 74



DECISION 8

 Se opta por no realizar inversion en control de calidad vy
mantenimiento de planta.

e Se analizd el cumplimiento de dejar en almacén las
unidades de materia prima minima.

 Todos los operarios solo trabajan.

* Enlalinea 1, las maquinas se programan para producir las 8
horas segun las bases del concurso.

* En la linea 2, se transforma todo el inventario intermedio
disponible logrando cumplir con la demanda total.



DECISION 8 - Resultados

Periodo Prom Cost. Unids. Units. Prod. Costo Total Efic. vs Stdr. % Costo Unit. Std. Vananza

Firma1 ©9. . 328. 79135, 1.7 2.67 e
Firma2 9. 2.53 1860, 4708, 139.59 3.53 1.00
Firma3 9. 3.61 1773, 6407, 9792 3.04 -07
Firma4 9. 3.95 2104, 74871, 101.65 3.61 Qi+
Firmas 9. 28.06 1071 28382, 9.35 2.62 -25.44
Firmag 9. B.34 1744, 14553, 33.14 2.76 -2.97
Firma7 9. 6.04 1966. 11885, 58.85 3.56 -2.49
Firmad 9. 3.27 1451. 4744, 10944 3.58 3
Firma9 9. 2407 570. 13777, 18.62 4.50 -19.67
I Firma 10 <. 1.51 2042, 3091. 234.32 3.55 203 I
Firma 11 9. 10.16 1715. 17420. 3316 3.37 -6.79
Firma 12 9. 3.39 2227. 7922, 104.35 3.53 A3
Firma 13 9. 3.73 1917. 7144, 93.75 3.90 -.23
Firma 14 <. 3.52 1187. 4178, 101.89 3.59 a7



PROMEDIOS FINALES

RESULTADOS RETO LABSAG MAYO 2022
SIMPRO

ross s Gavoores

RETO52022_06 | Firmal10 | 66.11 £6.4 £6.2 8512 4502 74508 59.24 79.57 38382 | 18943 Tro (UPN-Pert)
2 RETO52022 09| Firma9 8611 45249 4509 7028 4632 72755 11253 508 37603 184.2% | 2do.[Univ.Continental programa A Distancia-Peru)
3 | RETO52022_11 | Firma 1 £6.11 £7.55 106.19 1873 56.57 604.45 30.24 33347 31.13 153.54 No cumgle las bases.

RETO52022.07  Firmal10 | 66.11 £1.6 57.55 2042 £3.22 606.85 4375 £3.38 23432 | 15345 3ero.{UPN-Bert) I
S RET052022.08 | Frmaio | 6611 E1.19 T1.66 B474 | 7844 | 51752 T0.22 583 180.44 | 14005

iMuchas gracias!



